Montagehinweise

EKAFOL Formkappe fur Flanscharmaturen bzw.
EKAFOL Flanschkappe fur Flanschverbindungen

Zunéachst wird der Als Isoliereinlage fiur Warmedammungen sollte eine

= Kappenmantel an die not- = Mineralfaser (lose oder aus einer Matte geschnitten) gewahlt
wendige Isolierlange der Armatur  werden, die sich ganz dem Armaturenkdrper anpasst. Die Einlage
angepasst. Diese Baulange der sollte die Kappe satt ausfullen und auch im Bereich des
Kappe hangt davon ab, ob und Kappendeckels den Flansch und die Flanschenschrauben mit der
wie weit die Kappe die angren- geforderten Dammdicke abdecken. Die Mineralwolle kann, damit
zende Rohrisolierung Uberlappen  sie bei der Kappendemontage nicht herausgerissen wird, auch fest
soll. Mit Hilfe einer stabilen Schere eingeklebt werden.
(besser: Blechschere) kann der
Kunststoff-Kappenmantel nach
Bedarf geklrzt werden, wobei
man zum Anzeichnen einer gleichmassigen Mantellange die beiden
Mantelhélften ineinander schieben kann.

Bei einer Kdltedammung
» ist auf die Dampfsperre

bzw. -bremse zu achten, die bei-
spielsweise in Form einer Alufolie
direkt auf den Dammstoff naht-
dicht aufgebracht sein sollte. Die
Dampfsperre der Rohrisolierung
sollte die Armatur Uberlappen!
Damit die Rohrisolierung und die
Armaturendammung ltckenlos
zusammen geflhrt werden kon-
nen, mussen die Deckel der
Kappe im Durchmesser der
Rohrisolierung ausgeschnitten
werden.

Die Manteltberlappung im
» Bereich des Deckel-
Steckrandes (ca. 3 bis 5 cm)
wird als Anschlaglasche wieder
90° nach innen abgewinkelt.

Es ist oft effektiver, die Kaltedammung mit Zellkautschuk
» auszuflihren. Hierbei werden die Zellkautschukteile aus einer

% : > dammdicken Platte mit einem Messer herausgeschnitten. Der

fest, konnen die Offnungen fir a5 0endeckel dient als Schablone! Zuerst werden die 4 Teile fir
den Rohraustritt in die Deckelnalften e peckelhalften zugeschnitten und innenseitig an die Deckel ge-
mit Hilfe einer Blechscherg (IDEAL- klebt. Alsdann wird der Kautschuk-
oder chhsghere) ggschnltten wer mantel fUr den Armaturenkdrper abge-
dgn. Hierbel 'S.F zunaphst anhand messen, zugeschnitten und ebenfalls in
einer Deckelhdlfte, die man zur die Kappenschale geklebt, wobei die
Armatur halt, zu prafen, wie der — yeingung zu den Deckelfidchen mit
Armaturenkorper in der Kappe zu lie-  qtschukkleber Iiickenlos ausgefiihrt
gen kommt. werden muss. Wegen der Demontier-

Zur Anpassung de[ Kgppe.an die barkeit der Armaturenkappe mussen
Armaturausladung nach vorne, kann es zweckmassig sein, wenn alle Zellkautschukteile. die nicht mitein-

die Rohrausschnitte von der Deckelmitte abweichen. ander verklebt sind, ,press* zueinander

(auch zum Rohr und zum Spindelhals)
in der Kappenschale sitzen.
Ausschnitte fir Rohr und Spindel sind stets ,knapp* auszuflihren
und Hohlraume zwischen Dammplatte und Armaturenkérper so
klein wie mdglich zu halten.

3 Liegt die Baulange der Kappe
n

Alsdann werden die 4

» Deckelhélften so auf die
Mantelhalften gesteckt, dass der _
Mantel fest in der Deckelnut sitzt %
und bundig mit dem Deckelrand
ist.
Die Deckel konnen zusatzlich mit #
PVC-Kleber/Schweissmittel mit
dem Kappenmantel dauerhaft
verbunden werden.

Die mit Dammestoff
= gefllitenKappenhélften
werden an der Armatur derart
zusammen gefuhrt, dass die
Kappenteile bis zum vorgese-
henen Anstoss Uberlappen.
Mit Hilfe der mitgelieferten

Ausschnitte fir die Stellradspindel und andere Befestigungsbander und
= Aussparungen kénnen ebenfalls mit einer Blech-/Lochschere Klemmhebelschlésser wird die
ausgeflhrt werden. Kappe in Position gehalten.
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